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Tankrom® AB, inorganik yontem ile indirgenerek elde edilen bazik krom sulfat kompleksidir.
Tankrom® AB,'nin kuvvetli stlfat maskelemesi 6zellidi, triintin kalitesi agisindan énemli olan anyonik
yaplyi verir. Béylece;

B Kromun deriye penetrasyonu artirilir,
m Bazifikasyonun hizli ve dizensiz yapilmasi nedeni ile derinin kesitinde ve yluzeyinde olusabilecek homojen
olmayan krom dagilimi énlenir ve mamul deri kalitesi artirilir.

Tankrom® AB, toz olarak kullanildigindan, anyonik (negatif yuk) yapida bulunan krom kompleksleri kollagenin
negatif yukll karboksil gruplari ile etkilesime girmeden derinin kesitine penetre olur. Daha sonra, anyonik yapi
katyonik (pozitif yUk) yapiya déntisime baglar ve bu dénisim bazifikasyonla da hizlandirilarak, krom
komplekslerinin kollagenin karboksil gruplarina baglanmasini saglar.

TiPiIK TEKNIK OZELLIKLERI

Cr,O5 miktar (%) : 25,5

Schorlemmer bazisitesi (%) : 33,0

pH (%10’'luk ¢cozeltisi) : 3,0
UYGULAMA

Soguk suda dahi rahatlikla ¢éztinen Tankrom® AB, toz olarak kullaniimalidir. Ana kromlamada ve krom
retenajda, her tUrlti deri islentisinde kullanilabilen Tankrom AB; bllylkbas ve klglkbas derilerde tola agirlig
Uzerinden %6-10, kirkte banyo miktan Gzerinden 15-25 g/l oranlarinda kullanilir.

lyi bir kromlama islemi igin, kullanilan kromun cinsi ve kullanim miktarinin yani sira banyo miktari ve sicakligi,
bazifikasyon, kromlama stresi gibi unsurlar kromlamanin verimini etkilemektedir. Bu konularla ilgili olarak
genel bazi tavsiyeler asagida yer almaktadir.

B Penetrasyonu hizlandirmak, ¢ikis sicakhigini ve dolayisi ile krom alimini artirmak igin igletme sartlan izin
verdigi 6lgtide dustk su miktari ile galigiimaldir.
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m Dustk banyo sicaklidi ile baglamak penetrasyonu tesvik edecegdinden, tabaklama giris sicakligi 15-20°C
olmali ve sicaklik proses sirasinda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmalidir. Ancak mikser gibi isitma
sistemi olan ortamlarda caligildiginda sicaklik kademeli olarak artinimalidir. (Yaz-kis sicaklik farkliliklari
dikkate alinmalidir.)

m Deri cinsi ve kalinligina gére 30-90 dakika icinde bazifikasyona baglanmasi ve 4'tincti saat dolmadan
bitirilmesi, maksimum krom alimi ve dizgun dagilimi agisindan faydali olacaktir.

m Bazifikasyon isleminde sodyum bikarbonat kullaniimasi durumunda, kuvvetli bir alkali olmasi nedeni ile
en az 1/10 oraninda sulandiriimali ve yavag olarak partiler halinde banyoya ilave edilmelidir.

W Bazifikasyonda, magnezyum oksit bazll bir bazifikasyon malzemesinin kullanimi, bazifikasyonun
standartlagtirimasi ve kolayligi agisindan énemli avantajlar saglayacaktir. (bkz. Kromofix)

W lyi bir krom alimi igin, krom tabaklama prosesi en az 8 saat stirdurilmelidir. Bu stirenin sonunda, eger
isletme sartlan uygun ise saat bagl 5-10 dakika dénmek kosulu ile sabaha kadar deriler krom
banyosunda bekletilebilir. Ancak, dolap veya mikserin otomatik ¢calisma dlizenegi yok ise, derileri értecek
dUzeyde 45°C su alinmali ve 15 dakikalik cevirme igleminden sonra sabaha kadar bekletilmeli, sabah 30
dakika gevirmeyi takiben bosaltilarak deriler istiflenmelidir.

AMBALAJ

25 kg'lik polietilen i¢ ve polipropilen dis ¢ift torbada ambalajlanmigtir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmali, glines 1sigindan ve isi kaynaklarindan uzak tutulmalidir.
ALINMASI GEREKEN ONLEMLER

Tozun solunmamasi ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.

TSE - Tork Standarflan Ensfitisd Soda Sanayii A.S.
K-Q Kromsan Fabrikast kurulusunun TS45O 9002
TSE - 1SO gerekilierini yerine gefiren bir Kalite Yaneiim Sistemine |
9000, sahip oldugunu onaylar. \\
T oy Kesa?  Belge No: KY-191-03/KG-95 \\

Uriinlerimizle ilgili detayh bilgileri Teknik Servis departmanimizdan alabilirsiniz. S i SECAM

SISECAM bir TURKIYE § BANKASI Kurulusudur.

Pazarlama ve Satis: Soda Sanayii A.S.

is Kuleleri Kule-3, Kat:16 34330 / 4. Levent - istanbul Tel: 0212 350 35 54 - 56
Faks: 0212 350 45 54 - 56 Web: www.sisecam.com / www.sodakrom.com

12/2002-1000



